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ZALECENIA KONSERWACIJI OBIEKTOW WYKONANYCH Z PLYT PRODUKCJI Europanels

Europanels nie ponosi odpowiedzialnosci za skutki niedotrzymania ponizszych zalecen.

1. Przeglady okresowe

Zaleca sie, aby co najmniej 2 razy do roku tj. przed okresami jesiennym (po lecie) oraz wiosennym (po
zimie) dokonywaé przegladu przegréd wykonanych z ptyt warstwowych Europanels. Sprawdzeniu
powinny podlegaé: stan powtok i powierzchni oktadzin, dostepnych tgcznikdéw, obrdébek i innych
elementédw stanowigcych catos¢ zabudowanej przegrody. Podczas przegladu nalezy sprawdzié
ewentualne uszkodzenia mechaniczne i zakwalifikowac je do oczyszczenia lub konserwacji (patrz
odpowiednie punkty 3 i 4 ponizej). Przyktadem kwalifikacji do czyszczenia sg np. zalegajgce odchody
ptasie na oktadzinach, a do konserwacji kwalifikujg sie np. uszkodzenia mechaniczne powtok
ochronnych przeznaczone do naprawy zaprawkowe]. Skorodowane elementy ztaczne (wkrety) oraz
obrébki nalezy wymienic¢ na nowe.

Podczas inspekcji okresowej nalezy takze usungc¢ wszelkie zabrudzenia i ciata obce naniesione w
okresach miedzy przegladami, jak np. gatezie, liscie, tupiny orzechdw (zalegajace czesto w rynnach,
spustach). Mogg one powodowa¢ nie tylko utrudnione odprowadzanie wody, ale takze przyspieszac
zjawiska korozyjne spowodowane ich rozktadem biologicznym na powierzchniach stalowych.

W przypadku produktdw do izolacji termicznej dachéw ptaskich (systemy ThermaBitum,
ThermaMambrane) sprawdzeniu podlegaja powierzchnie hydroizolacji zwtaszcza w zakresie szczelnosci
stykow i potgczen zgrzewanych oraz stan i ilos¢ posypki (ThermaBitum) oraz droznos$¢ ukfadow
odprowadzania wody (spusty, rynny).

2. Czego nalezy unika¢ w sktadowaniu ptyt warstwowych

Ze wzgledu na mozliwg korozje kontaktowg i elektrochemiczng, oktadziny stalowe ptyt warstwowych
nie mogy by¢ trwale zawilgacane, ani w warunkach wilgoci wchodzi¢ w kontakt z materiatami o
wyzszym potencjale elektrochemicznym. W przypadku przedtuzonego sktadowania w warunkach
mozliwe] kondensacji pary wodnej na powierzchniach okfadzin, pakiety nalezy otworzy¢, usungé folie
ochronng z ptyt oraz zapewni¢ odparowanie kondensatu. Réwniez sktadowanie ptyt w warunkach
podwyzszonej temperatury (ponad +20 C), a promieniowania UV bez wzgledu na temperature,
wymaga usuniecia folii ochronnej z oktadzin przed montazem (tj. z ptyt znajdujacych sie w pakietach).
Usuwanie folii ochronnej jest mozliwe wytacznie w temperaturach powyzej +5 C. W przypadku
trudnosci z usuwaniem folii nalezy poczeka¢ do warunkédw podwyziszonej temperatury ewentualnie
wytworzy¢ je w bezpieczny sposéb. Zawsze po zdjeciu folii z oktadzin nalezy sprawdzié, czy nie
pozostawita ona warstwy kleju na oktadzinach. W przypadku stwierdzenia kleju nalezy niezwtocznie
usunac go przy pomocy specjalistycznego ptynu Clean firmy Retech (do nabycia w Europanels).
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3. Okresowe czyszczenie powierzchni oktadzin stalowych

Ptyty zamontowane jako przegroda zewnetrzna podlegaja od strony zewnetrznej warunkom
srodowiskowym (opady atmosferyczne), ktére w zdecydowanej wiekszosci przypadkéw s3
wystarczajgce do oczyszczania powierzchni oktadzin. Jesli pomimo tych opadéw, lub jesli ich
intensywnosc¢ jest niewystarczajgca i na okfadzinach zalegajg nieczystosci, nalezy dokonaé usuniecia
poprzez mycie. Jednak do tej operacji zaleca sie stosowanie tagodnych detergentéw z neutralnym ph
(dopuszczalny zakres ph roztworu: 5,5-8,5). Nie zaleca sie szorowania oktadzin, raczej zmywanie
cisnieniowe strumieniem wody. Jednak w przypadku urzgdzen wysokocisnieniowych miedzy dyszg a
oktadzing nalezy zachowa¢ odlegtos¢ nie mniejszg, jak 30 cm. Nie wolno kierowaé strumienia cisnienia
wody w styk ptyt! Dla oktadzin ptyt z tzw. ukrytym stykiem, kierowaé sptyw wody w kierunku zgodnym
z uksztattowaniem noska ptyt. Po myciu okfadziny muszg mieé¢ warunki do odparowania wody i
kondensatu — dotyczy to zaréwno powierzchni zewnetrznych, jak i wewnetrznych ptyt. Jesli
odparowanie nie jest mozliwe, zaniecha¢ strumieniowego czyszczenia oktadzin wodg, zastgpi¢ to
czyszczeniem miejscowym przy pomocy roztworu detergentu, a w przypadkach silniejszych zabrudzen
$rodka Clean firmy Retech oraz czysciwa bawetnianego.

4. Okresowa konserwacja powierzchni oktadzin

Jesli ciggtos¢ powtok ochronnych zostanie naruszona w stopniu lekkim tj. pojawig sie zarysowania
wyczuwalne dionig ale rysa konczy sie na warstwie podktadowej i nie dochodzi do stali, mozna
pozostawi¢ to na tym etapie bez ingerencji albo dokona¢ naprawy farbg zaprawkowg w kolorze
okfadziny ze wzgleddw estetycznych. Jednak jesli zarysowanie siega blachy stalowej, nalezy
bezwzglednie dokona¢ miejscowego zabezpieczenia przy pomocy farb zaprawkowych. Dla
standardowej powtoki poliestrowej SP25 sg to ogdélnodostepne lakiery poliestrowe do powierzchni
ocynkowanych stosowane w przemysle (gtéwnie motoryzacji). Nie stosuje sie farb piecowych,
proszkowych czy celulozowych. Najlepsze efekty daje naniesienie zaprawki pedzelkiem o ostrym wtosiu
tylko w zagtebieniu rysy, a nie rozprowadzanie jej poza jej linie. Wieksze powierzchnie nalezy
przygotowac¢ pod malowanie hydrodynamiczne, ktére przeprowadza sie wytgcznie w odpowiednich
warunkach $rodowiskowych (brak wiatru opaddw, temperatura 10-20 C, wilgotnos$¢ 50-60 %).

Na krawedziach oktadzin cietych fabrycznie, mozliwe i dopuszczalne jest wystepowanie drobnych
ognisk korozyjnych ograniczonych tylko to tej krawedzi. Zastosowana powtoka cynkowa chroni
okfadzine przed korozjg. Proces ten polega na tym, ze tworzy sie warstwa pasywacyjna zatrzymujaca
dalsze procesy korozyjne. O ile proces ten ma charakter naturalny, ingerencja nie jest wymagana. W
przypadkach powiekszania sie obszaru korozyjnego (najczesciej wystepuje to na skutek ciecia poza
fabryka przy uzyciu nieodpowiednich metod i narzedzi) nalezy przeprowadzi¢ naprawe usuwajgc
ognisko korozji (mechanicznie przez szlifowanie lub piaskowanie). Tak przygotowang powierzchnie
zagruntowac i zabezpieczyé chemicznie podktadem aktykorozyjnym oraz koncowo powtokg ochronng
w kolorze okfadziny.
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