Abwicklung
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12| 300 Joo | - - 0.5 660 1250; 2000; 2500 2.59
11| 250 250 | - - 0.5 610 1250; 2000; 2500 2.39
10| 200 200 | - - 0.5 560 1250; 2000; 2500 220
9 | 150 150 | - - 0.5 510 1250; 2000; 2500 2.00
8| 125 125 | - - 0.5 485 1250; 2000; 2500 1.90
7| 120 120 | - - 0.5 480 1250; 2000; 2500 1.88
6 | 100 100 | - - 0.5 460 1250; 2000; 2500 1.80
5| 80 80 - - 0.5 440 1250; 2000; 2500 1.73
4175 75 - - 0.5 435 1250; 2000; 2500 1.71
3| 60 60 - - 0.5 420 1250; 2000; 2500 1.65
2| 50 50 - - 0.5 410 1250; 2000; 2500 1.61
1140 40 - - 0.5 400 1250; 2000; 2500 1.57
LP| Plattenstirke D | A B K Blechstérke Abwicklung Ldngen Gewicht
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
Inhalt Kantprofil 024 EUROPANELS
Ortgangprofil
| Bearbeitet von | Europanels | | Datum | 2011.04.20 | | MaBstab | 1.2 |
| Nr. der Zeichnung | 21-24 | | Anderung | A | | Datei | 21-24.dwg |

Die endgiiltige Entscheidung fiir die Auswahl und die Details zur konkreten Ausfiihrung der Konstruktion wird von dem Projektanten getroffen.




