12| 300 300 - 0.5 412 2000 1.62
295 1.0 295 2000 2.32
11| 250 250 - 0.5 362 2000 1.42
245 1.0 245 2000 1.92
10| 200 200 - 0.5 312 2000 1.22
195 1.0 195 2000 1.53
50 9| 150 150 - 0.5 262 2000 1.03
- =~ 145 1.0 145 2000 1.14
8| 125 125 - 0.5 237 2000 0.93
% 120 1.0 120 2000 0.94
7| 120 120 - 0.5 232 2000 0.91
115 1.0 115 2000 0.90
6 | 100 100 - 0.5 212 2000 0.83
~ Q@ 95 1.0 95 2000 0.75
5 | 80 80 - 0.5 192 2000 0.75
75 1.0 75 2000 0.59
4175 75 - 0.5 187 2000 0.73
4 70 1.0 70 2000 0.55
12 J | 60 60 - 0.5 172 2000 0.68
5 Q’, - 55 1.0 55 2000 0.43
— — 2| 5 50 - 0.5 162 2000 0.64
45 1.0 45 2000 0.35
1| 40 40 - 0.5 152 2000 0.60
35 1.0 35 2000 0.27
ZON_\_\‘.:\@Q.Q LP| Grubosc plyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dhugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
L=A+B = d
N Zawartose | Obrobka 0098 EUROPANELS
H«m Ceownik NQS\&«Q\.QQ\ b\\Sﬁﬂ Grupa WELOZAMOT Fanel
5 » | Opracowat | Wrozamot | |Data | 20100725 | |Skala | 1:25 |
— =]
| Numer rys.| 21-098 | | Zmiana | A || Pk | 21-098 pdf |

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru i szczegolow konkretnych rozwiqzan konstrukcyjnych podejmuje projektant




