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* — Die MaBangaben des Kantprofils sind von den MaBangaben der Platten nicht abhdngig.

0| -* - - - 0.5 90 1180; 1250; 2000; 0.35
2500

Pos| Plattenstdrke D | A B K Blechstdrke Abwicklung Ldngen Gewicht

Nr.| [mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]

Kantprofil 009A

8 | 300 330 | - - 0.5 504 1250; 2000; 2500 1.98

7| 250 280 | - - 0.5 454 1250; 2000; 2500 1.78

6 | 200 230 | - - 0.5 404 1250; 2000; 2500 1.59

5| 150 180 | - - 0.5 354 1250; 2000; 2500 1.39

4| 125 155 | - - 0.5 329 1250; 2000; 2500 1.29

3| 100 130 | - - 0.5 304 1250; 2000; 2500 1.19

2175 105 | - - 0.5 279 1250; 2000; 2500 1.10

115 80 - - 0.5 254 1250; 2000; 2500 1.00

LP| Plattenstdrke D A B K Blechstirke Abwicklung Ldngen Gewicht

[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
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Die endgliltige Entscheidung fiir die Auswahl und die Details zur konkreten Ausfiihrung der Konstruktion wird von dem Projektanten getroffen.




