EUROPANELS

PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

Nr Nazwa obrébki PolTherma CS PolTherma DS PolTherma PolTherma TS ThermaStyle Pro PolDeck BD PolDeck TD
001 Katownik wewnetrzny X X X X X X X X
002 Katownik zewnetrzny asymetryczny X X X X X
003 Okapnik X X X
004 Ceownik maskujacy X X X X X
004A Ceownik maskujacy X X X X X
005 Kalenica zewnetrzna X X
005A Kalenica zewnetrzna z zetownikiem X
006 Kalenica wewnetrzna X X X
007 Katownik szczytowy (element maskujacy) X X
007A Katownik szczytowy (element maskujacy) X
008 Listwa maskujaca X X X X X
009 Ceownik zamykajacy prosty X X
009A Ceownik + zetownik X
0098 Ceownik zamykajacy wzmocniony X X
010 Listwa maskujaca X X X X X
011 Okapnik maskujgcy X X
013 Listwa maskujgca X X X X X
013A Listwa maskujaca X X X X X
014 Listwa mocujgca X X X X X
015 Listwa stykowa rowkowana X X X X X
016 Katownik zewnetrzny rowkowany X X X X X
017 Listwa stykowa kasetonowa X X X X X
018 Naroznik zewnetrzny kasetonowy X X X X X
019 Listwa stykowa ptaska X X X X X
019A Listwa stykowa X X X X X
0198 Listwa stykowa - uchwyt X X X X X
020 Naroznik zewnetrzny ptaski X X X X X
020A Naroznik wypukty X X X X X
020B Naroznik wypukty - uchwyt X X X X X
022 Listwa cokotowa wewnetrzna X X X X X
024 Wiatrownica trapez X
025 Wiatrownica rdzeri X
025A Listwa zamykajaca X
025B Listwa zamykajgca X
027 Kalenica zewnetrzna X
028 Bariera $niegowa + okapnik X
029 Katownik wewnetrzny symetryczny X X X X X
030 Listwa attykowa X X
031 Listwa attykowa X X
032 Listwa attykowa X X X X X X X
033 Katownik wewnetrzny symetryczny X X X X
034 Zaslepka trapezu X
035 Listwa stykowa prosta X X X X X
038 Grzebien - listwa kalenicowa X
040 Listwa stykowa skosna X X X X X
044 Listwa stykowa wklesta X X X X X
045 Listwa stykowa wklesta - uchwyt X X X X X
046 Naroznik wklesty X X X X X
047 Naroznik wklesty - uchwyt X X X X X
048 Listwa startowa X X



‘ 12|
D |

e

Rozwinigcie

< L=A+B

et

>
12
A

* — wymiary obrébki nie zalezq od wymiarow plyt

7] -* 50 - - 0.5 124 1250; 2000; 2500 0.49

LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki

[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
Zawartos¢ | Obrobka 001 EUROPANELS
KQl‘OWﬂI'k wewnez‘rzny PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Opracowal |EUROPANELS | | Data | 20100725 | |Skala | 11
| Numer rys.| 21-01 | | Zmiana | A || Pik | 21-01.pdf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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13| 300 350 | - - 0.5 424 1250; 2000; 2500 1.66
12| 250 Joo | - - 0.5 374 1250; 2000; 2500 1.47
11| 200 250 | - - 0.5 324 1250; 2000; 2500 1.27
10| 160 210 | - - 0.5 284 1250; 2000; 2500 1.11
9| 150 200 | - - 0.5 274 1250; 2000; 2500 1.08
8| 125 175 | - - 0.5 249 1250; 2000; 2500 0.98
7| 120 170 | - - 0.5 244 1250; 2000; 2500 0.96
6 | 100 150 | - - 0.5 224 1250; 2000; 2500 0.68
5| 80 130 | - - 0.5 204 1250; 2000; 2500 0.80
4|7 125 | - - 0.5 199 1250; 2000; 2500 0.78
3| 60 110 | - - 0.5 184 1250; 2000; 2500 0.72
2| 5 100 | - - 0.5 174 1250; 2000; 2500 0.68
7| 40 90 - - 0.5 164 1250; 2000; 2500 0.64
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrébka 002
KQl‘OWﬂI'k zewnez‘rzny asymez‘ryczny PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20100725 | |Skala | 17
| Numer rys.| 21-02 || Zmiana | 4 || Pik | 21-02.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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* — wymiary obrobki nie zalezg od wymiaréw piyt

1| -+# - - - 0.5 139 1250, 2000; 2500 0.55
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
Zawartos¢ | Obrébka 003 EUROPANELS
Okapn/k PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 2021.03.31 | Skaa |17 |
| Numer rys. | 21-03 | | Zmiana | A || Pk | 21-03paf |

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegéfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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12 | 300 Joo | - - 0.5 424 1250, 2000; 2500 1.66
17 | 250 250 | - - 0.5 374 1250; 2000; 2500 1.47
10| 200 200 | - - 0.5 324 1250; 2000; 2500 1.27
9 | 160 160 - - 0.5 284 1250; 2000; 2500 1.11
8 | 150 150 - - 0.5 274 1250; 2000; 2500 1.08
7 | 125 125 | - - 0.5 249 1250; 2000; 2500 | 0.98
6 | 120 120 - - 0.5 244 1250; 2000; 2500 0.96
5 | 100 100 - - 0.5 224 1250; 2000; 2500 0.88
4 | 80 80 - - 0.5 204 1250; 2000; 2500 0.80
3|7 75 - - 0.5 199 1250, 2000; 2500 0.78
2| 60 60 - - 0.5 184 1250, 2000; 2500 0.72
1|50 50 - - 0.5 174 1250, 2000; 2500 0.68

LA Grubos¢ piyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki

[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 004
Ceownik maskujqcy PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 2021.03.31 | Skaa |17

| Numer rys. | 21-04 | | Zmiana | A || Pk | 21-04.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegéfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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1|40 40 - - 0.5 140 1250; 2000; 2500 0.55
LR Crubos¢ pfyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwiniecie Dtugosci Masa obrébki
[mm] [mm]| [mm]| [[] | [mm] [rom] [mm] [kg/mb]
Frojekt _
Zawartos¢ | Obrobka 004A EUROPANELS
Ceownik maskujgcy PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowat | EUROPANELS || Data | 2021.03.31 | | Skata [ 7:1
| Numer rys. | 21-04 | Zmiona | 4 Plik 21-04A pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegofow konkretnych rozwigzan konstrukcyjnych podejmuje projektant
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** — wymiar kqtowy wg zamdwienia klienta

* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow pfyt

1% - - ** 0.5 624 1250; 2000; 2500 2.45
LP| Grubos¢c ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt _
Zawarto$¢ | Obrobka 005 EUROPANELS
Kalenica Zewngtrzng PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 2021.03.31 | |Skae  [1:25

| Numer rys. | 21-05 | | Zmiana | 4 || Pk

| 21-05.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegdfow konkretnych rozwigzani konstrukcyjnych podejmuje projektant
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Jetownik 26x30x26 — x7

* — wymiary obrdbki nie zalezq od wymiardw pfyt

of-+* - - - 0.5 82 1180 032
LP| Grubos¢c ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Obrobka 0054
** — wymiar kgtowy wg zaméwienia klienta
* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow piyt
1T 1-* - - ** 0.5 416 1250; 2000; 2500 1.63
LP| Grubosc ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt _
- EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 005A
Kalenica zewnetrzna z zetownikiem PRODUCENT REY.T WARSTWOWYCH
| Opracowat | EUROPANELS | | Data | 2018.06.19 || Skalo |1:25
| Numer rys. | 21-054 | | Zmiona | || Pik | 21-054.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczeg6féw konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




** — wymiar kqtowy wg zaméwienia klienta

* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiaréw piyt
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1T ]-+* - - ** 0.5 156 1250; 2000; 2500 0.61
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
Zawartos¢ | Obrobka 006 EUROPANELS
Kalenica W6'Wl7¢Z(TZl70 PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | [Data | 2021.03.31 | [Skata |17
| Numer rys. | 21-06 | | Zmiana | A || Pk | 21-06.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegbfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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12| 300 J50 | - - 0.5 514 1250; 2000; 2500 2.02

11| 250 Joo | - - 0.5 464 1250; 2000; 2500 1.82

10| 200 250 | - - 0.5 414 1250; 2000; 2500 1.62

9| 150 200 | - - 0.5 364 1250; 2000; 2500 1.43

8| 125 175 | - - 0.5 339 1250; 2000; 2500 1.33

7| 120 170 | - - 0.5 334 1250; 2000; 2500 1.31

6| 100 150 | - - 0.5 314 1250; 2000; 2500 1.23

5| 80 130 | - - 0.5 294 1250; 2000; 2500 1.15

4|7 125 | - - 0.5 289 1250; 2000; 2500 1.13

3| 60 110 | - - 0.5 274 1250; 2000; 2500 1.08

2| 5 100 | - - 0.5 264 1250; 2000; 2500 1.04

7| 40 90 - - 0.5 254 1250; 2000; 2500 1.00

LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubosc¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki

[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 007
Katownik szczytowy (element maskujqcy) PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Opracowal |EUROPANELS | | Data | 20100725 | |Skala | 11
| Numer rys.| 21-07 | | Zmiana | A || Pik | 21-07.paf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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12| 300 412 | 300 | - 0.5 504 1250; 2000; 2500 1.98
11| 250 J62 | 250 | - 0.5 454 1250; 2000; 2500 1.78
10| 200 Ji1z | 200 | - 0.5 404 1250; 2000; 2500 1.59
9 | 150 262 150 | - 0.5 354 1250; 2000; 2500 1.39
8| 125 237 125 | - 0.5 329 1250; 2000, 2500 1.29
7| 120 232 120 | - 0.5 324 1250; 2000; 2500 1.27
6 | 100 212 100 | - 0.5 304 1250; 2000; 2500 1.19
5| 80 192 | 80 - 0.5 284 1250; 2000; 2500 1.11
4175 187 | 75 - 0.5 279 1250; 2000, 2500 1.10
3| 60 172 | 60 - 0.5 264 1250; 2000, 2500 1.04
2| 5 162 | 50 - 0.5 254 1250; 2000; 2500 1.00
7| 40 152 | 40 - 0.5 244 1250; 2000; 2500 0.96
LP| Grubosc ptyty D | ~A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 007A
Katownik szczytowy (element maskujqcy) PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20100725 | |Skala | 1:2
| Numer rys.| 21-074 || Zmiana | 4 || Pik | 21-074.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow piyt

1| -* - - - 0.5 156 1250; 2000; 2500 0.61
LP| Grubos¢c ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki

[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]

7— »b ”

* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiaréw piyt

1T |-+* - - - 0.5 178 1250; 2000; 2500 0.70

LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki

[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
= EUROPANELS
Zawartosé | Obrébka 008 a/b
L/'Stwa maskujqca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Qpracowat | EUROPANELS | [Data | 2021.03.31 | [Skata |17
| Numer rys. | 21-08 | | Zmiana | A || Pk | 21-08.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegbfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwiniecie
50 .
< L=A+B
\/ =
( 18
,LJ
<
12
. )
50
14| 300 300 | - - 0.5 412 1250; 2000; 2500 | 1.62
13| 250 250 | - - 0.5 362 1250; 2000; 2500 | 1.42
12| 200 200 | - - 0.5 312 1250; 2000; 2500 | 1.22
11 165 165 | - - 05 277 1250; 2000; 2500 | 1.09
10| 150 150 | - - 05 262 1250; 2000; 2500 | 1.03
9 | 145 145 | - - 05 257 1250; 2000; 2500 | 1.01
8 | 125 125 | - - 05 237 1250; 2000; 2500 | 0.93
7 | 120 120 | - - 05 232 1250; 2000; 2500 | 0.91
6 | 100 100 |- - 05 212 1250; 2000; 2500 | 0.83
5|80 80 |- - 0.5 192 1250; 2000; 2500 | 0.75
47 75 | - - 0.5 187 1250; 2000; 2500 | 0.73
3|60 60 |- - 0.5 172 1250; 2000; 2500 | 0.68
2 | 50 50 |- - 05 162 1250; 2000; 2500 | 0.64
7|40 0 |- - 05 152 1250; 2000; 2500 | 0.60
LP| Grubosc piyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrébki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
- EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 009
Ceown/'k ZGm}/ijqc‘y p{}/te PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 20170905 | |Skala | 1:1
| Numer rys. | 21-09 | | Zmiana | 4 || Pk | 21-09.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegotow konkretnych rozwigzan konstrukcyjnych podejmuje projektant
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Letownik 30x50x30 NG

* — wymiary obrébki nie zalezq od wymiaréw plyt

o\ -* - - - 0.5 90 1180; 1250; 2000; 0.35
2500
LP| Grubos¢ plyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
-~

Obrobka 0094

8 | 300 330 | - - 0.5 504 1250; 2000; 2500 1.98

7 | 250 280 | - - 0.5 454 1250; 2000; 2500 1.78

6 | 200 230 | - - 0.5 404 1250; 2000; 2500 1.59

5| 150 180 | - - 0.5 354 1250; 2000; 2500 1.39

4| 125 155 | - - 0.5 329 1250; 2000; 2500 1.29

3| 100 130 | - - 0.5 304 1250; 2000; 2500 1.19

2175 05 | - - 0.5 279 1250; 2000; 2500 1.10

7| 5 80 - - 0.5 254 1250; 2000; 2500 1.00

LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki

[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrébka 009A
Ceownik zamykajqcy p/yl‘e PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 2010.09.26 | |Skala | 11
| Numer rys.| 21-094 || Zmiana | 4 || Pik | 21-094.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




12| 300 300 - 0.5 412 2000 1.62
295 1.0 295 2000 2.32
11| 250 250 - 0.5 362 2000 1.42
245 1.0 245 2000 1.92
10| 200 200 - 0.5 312 2000 1.22
195 1.0 195 2000 1.53
50 9| 150 150 - 0.5 262 2000 1.03
145 1.0 145 2000 1.14
8| 125 125 - 0.5 237 2000 0.93
L 120 1.0 120 2000 0.94
7| 120 120 - 0.5 232 2000 0.91
115 1.0 115 2000 0.90
6 | 100 100 - 0.5 212 2000 0.83
< QQ 95 1.0 95 2000 0.75
5 | 80 80 - 0.5 192 2000 0.75
75 1.0 75 2000 0.59
4175 75 - 0.5 187 2000 0.73
S 70 1.0 70 2000 0.55
12 J | 60 60 - 0.5 172 2000 0.68
57 -~ 55 1.0 55 2000 0.43
— — 2| 5 50 - 0.5 162 2000 0.64
45 1.0 45 2000 0.35
1140 40 - 0.5 152 2000 0.60
35 1.0 35 2000 0.27
Rozwini@cie LP| Grubos¢ plyty D | A B K Grubosc blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [T | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt _
L=A+B =
! eownik zamykajqcy plyte
B ‘ f | Opracowat |[EUROPANELS | | Data | 20100725 | |Skala | 1:25
| Numer rys.| 21-098 | | Zmiana | A || Pk | 21-09B pdf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegolow konkretnych rozwiqzan konstrukcyjnych podejmuje projektant
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hp @
* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiaréw plyt
A - - - 0.5 710 1250; 2000; 2500 0.43
LP| Grubosc plyty D | A B K Grubosc blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
7— ))b J)
* — wymiary obrébki nie zalezq od wymiaréw plyt
T - * - - - 0.5 122 1250; 2000; 2500 0.48
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
- EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrébka 010 a/b
UStWG maskujqca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20100725 | |Skala | 17
| Numer rys.| 21-10 || Zmiana | 4 || Pik | 21-10.pof

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwiniecie
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40
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S

v
14| 300 404 | 218 | - 0.5 724 1250; 2000; 2500 2.64
13| 250 346 | 190 | - 0.5 638 1250; 2000; 2500 2.51
12| 200 289 | 162 | - 0.5 553 1250; 2000; 2500 217
11| 165 248 | 143 | - 0.5 493 1250; 2000; 2500 1.94
10| 150 231 135 | - 0.5 468 1250; 2000; 2500 1.84
9 | 145 225 | 132 | - 0.5 460 1250; 2000; 2500 1.80
8 | 125 202 | 122 | - 0.5 426 1250; 2000; 2500 1.67
7 | 120 196 119 - 0.5 417 1250; 2000; 2500 1.64
6 | 100 173 | 109 | - 0.5 364 1250; 2000; 2500 1.51
5 | 80 150 | 99 - 0.5 351 1250; 2000; 2500 1.38
4175 144 | 96 - 0.5 343 1250; 2000; 2500 1.34
3 | 60 127 | 89 - 0.5 318 1250; 2000; 2500 1.25
2| 50 15 |84 |- 05 302 1250; 2000; 2500 | 1.18
7|40 04 |80 |- 05 286 1250; 2000; 2500 | 1.12
LP| Grubosc piyty D | ~A ~B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrébki

[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 011
Okapnl'k maskujqcy PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 20170905 | |Skala | 1:1
| Numer rys. | 21-11 | | Zmiana | 4 || Pk | 21-11.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegotow konkretnych rozwigzan konstrukcyjnych podejmuje projektant
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13| 300 330 | - - |os 482 1250; 2000; 2500 | 1.89
12| 250 260 | - - |os 432 1250; 2000; 2500 | 1.70
11| 200 230 | - - |os 382 1250; 2000; 2500 | 1.50
10| 160 190 | - - |os 342 1250; 2000; 2500 | 1.34
9| 150 180 | - - |os 332 1250; 2000; 2500 | 1.30
8| 125 185 | - - |os 307 1250; 2000; 2500 | 1.20
7| 120 150 | - - |os 302 1250; 2000; 2500 | 1.19
6| 100 130 | - - |os 282 1250; 2000; 2500 | 1.11
5| 8 1o | - - |os 262 1250; 2000; 2500 | 1.03
4|7 105 | - - |os 257 1250; 2000; 2500 | 1.01
3| 60 90 |- - |os 242 1250; 2000; 2500 | 0.95
2|50 s |- - |os 232 1250; 2000; 2500 | 0.91
1| 40 70 |- - |os 222 1250; 2000; 2500 | 0.87
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 013
Listwa maskujqca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20100725 | |Skala | 17
| Numer rys.| 21-13 || Zmiana | 4 || Pik | 21-13 paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwinigcie

< L=A+B
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13| 300 J30 | - - 0.5 444 1250; 2000; 2500 1.74
12| 250 260 | - - 0.5 394 1250; 2000; 2500 1.55
11| 200 230 | - - 0.5 344 1250; 2000; 2500 1.35
10| 160 190 | - - 0.5 304 1250; 2000; 2500 1.19
9| 150 180 | - - 0.5 294 1250; 2000; 2500 1.15
8| 125 155 | - - 0.5 269 1250; 2000; 2500 1.06
7| 120 150 | - - 0.5 264 1250; 2000; 2500 1.04
6 | 100 130 | - - 0.5 244 1250; 2000; 2500 0.96
5| 80 110 | - - 0.5 224 1250; 2000; 2500 0.68
417 05 | - - 0.5 219 1250; 2000; 2500 0.86
3| 60 90 - - 0.5 204 1250; 2000; 2500 0.80
2| 50 80 - - 0.5 194 1250; 2000; 2500 0.76
7140 70 - - 0.5 184 1250; 2000; 2500 0.72
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubosc¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrébka 013 A
Listwa maskujqca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | |Data | 20130710 | |Skala | 17
| Numer rys.| 21-13 A | | Zmiana | A || Pik | 21-13_Apdf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwiniecie

O
‘
20 515 |

135

* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow pfyt

= - - - 0.5 184 1250; 2000; 2500 0.72
LP | Grubosc ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwiniecie Dtugosci Masa obrébki

[mm] [om]| [mm]| [] | [mm] [rm] [mm] [kg/mb]
Frojekt _
Zawartos¢ | Obrobka 014 EUROPANELS

| /stwa mocu/gca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Opracowat | EUROPANELS || Data | 2021.03.31 | | Skata [ 7:1
| Numer rys. | 21-14 | Zmiona | 4 Plik 21-14.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegofow konkretnych rozwigzan konstrukcyjnych podejmuje projektant
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| 30
* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiaréw piyt
A - - - 0.5 384 1250; 2000; 2500 1.51
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]] [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
; EUROPANEL
Zawartos¢ | Obrobka 015 URO S
Listwa StkaWG rowkowana PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | [Data | 2021.03.31 | [Skata |17
| Numer rys. | 21-15 | | Zmiana | A || Pk | 21-15.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegbfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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13| 300 J55 | - - 0.5 1164 1250, 2000; 2500 4.65
12| 250 Jo5 | - - 0.5 1084 1250, 2000; 2500 4.25
17| 200 255 | - - 0.5 984 1250; 2000; 2500 3.86
10| 160 215 | - - 0.5 904 1250, 2000; 2500 355
9 | 150 205 | - - 0.5 884 1250, 2000; 2500 347
8 | 125 180 | - - 0.5 834 1250, 2000; 2500 327
7 | 120 175 | - - 0.5 824 1250; 2000; 2500 323
6 | 100 155 | - - 0.5 764 1250, 2000; 2500 3.08
5| 80 135 | - - 0.5 744 1250; 2000; 2500 2.92
4|75 130 | - - 0.5 734 1250; 2000; 2500 2.88
3 | 60 115 - - 0.5 704 1250; 2000; 2500 2.76
2 |50 105 | - - 0.5 684 1250; 2000; 2500 2.68
1140 95 - - 0.5 664 1250; 2000; 2500 2.61
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrébka 016
thownl'k Zewnetrzny rowkowan}/ PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH

| Qpracowat | EUROPANELS

| | Data

| 2021.03.31

| | Skala

| 1:2

| Numer rys. | 21-16

| | Zmiana

E

|| Pk

| 21-16.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegéfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow pfyt
7=t - - 0.5 250 1250; 2000; 2500 1.02
LP | Grubosc ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwiniecie Dtugosci Masa obrébki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [rm] [mm] [kg/mb]
Frojekt _
- EUROPANEL
Zawartos¢e | Obrobka 017 URO S
L/’SZLWO SZL)//(OWO /(C]S@ZLONOWO PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowat | EUROPANELS || Data | 2021.03.31 | | Skata [ 7:1
| Numer rys. | 21-17 | Zmiona | 4 Plik 21-17 pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegofow konkretnych rozwigzan konstrukcyjnych podejmuje projektant
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|
13| 300 J42 - - 0.5 996 1250; 2000; 2500 391
12| 250 292 - - 0.5 896 1250; 2000: 2500 357
17 200 242 - - 0.5 /796 1250; 2000: 2500 312
10| 160 202 - - 0.5 /16 1250; 2000: 2500 2.81
9 | 150 192 - - 0.5 696 1250; 2000: 2500 273
8 | 125 167 - - 0.5 646 1250: 2000: 2500 2.54
7 | 120 162 — — 05 636 1250: 2000: 2500 2.50
6 | 100 142 - - 0.5 596 1250; 2000: 2500 2.34
51 80 122 - - 0.5 556 1250; 2000: 2500 218
4 /75 117 - - 0.5 546 1250; 2000: 2500 214
J 160 102 - - 0.5 516 1250; 2000; 2500 2.02
2 | 50 92 - - 0.5 496 1250; 2000; 2500 1.95
1 40 52 - 0.5 476 1250; 2000; 2500 1.7
LP | Grubosc ptyty D | A 15t K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Frojekt
Zawartoséc | Obrobka 018
Kgfowﬂ//( Z@WNQZL/Z/U/ /(OSQZLONOW)/ PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Gpracowat | EUROPANELS || Data | 2021.03.31 | | Skata 1.2
| Numer rys. | 21-18 | | zmiona | 4 B | 21-18,pa

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczeqofow konkretnych rozwigzan konstrukcyinych podejmuje projektant




Rozwiniecie
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* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow ptyt
- - - 0.5 208 1250; 2000; 2500 0.62
LP | Grubosc ptyty D | A 15t K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Frojekt
- EUROPANEL
Zawartosc | Obrobka 019 URO S
L/’SZLWO SZL)//(OWO /O/GS/(U PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Gpracowat | EUROPANELS || Data | 2011.04.20 | | Skata [ 7:1
| Numer rys. | 21-19 | Zmiona | 4 Plik 21-19.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczeqofow konkretnych rozwigzan konstrukcyinych podejmuje projektant




10

Rozwiniecie

* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow pfyt

-4 - - 0.5 208 1250; 2000; 2500 0.62
LP | Grubosc ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwiniecie Dtugosci Masa obrébki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [rm] [mm] [kg/mb]
Frojekt _
— EUROPANEL
Zawartose | Obrobka 0194 URO S
Listwa stykowa—ukryte faczniki PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowat | EUROPANELS || Data | 2031.03.31 | | Skata [ 7:1
| Numer rys. | 21-194 | Zmiona | 4 Plik 21-19A.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegofow konkretnych rozwigzan konstrukcyjnych podejmuje projektant
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Rozwiniecie
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X
|
16
* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow ptyt
= - - 0.5 178 200 0.14
LP | Grubosc ptyty D | A 15t K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [om]| [mm]| [] | [mm] [rm] [mm] [kq]
Frojekt
Zawartos¢ | Obrobka 0195
Listwa stykowa—ukryte fgczniki—uchwyt montazowy PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Gpracowat | EUROPANELS

‘ ‘ Data

| 2021.03.31

| | Skata [ 7:1

‘ Numer rys. ‘ 21-198

‘ ‘ Zmiana ‘ A

B | 21-198.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczeqofow konkretnych rozwigzan konstrukcyinych podejmuje projektant




Rozwiniecie
1 N
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1 T -
13] 300 420 | - - 05 952 1250; 2000; 2500 | 3.74
12| 250 370 | - - 05 852 1250; 2000, 2500 | 3.34
17| 200 320 | - - 05 751 1250; 2000; 2500 | 2.95
10] 160 280 | - - 05 672 1250; 2000; 2500 | 2.64
9 | 150 257 | - - 05 626 1250; 2000, 2500 | 2.46
8 | 125 245 | - - 05 602 1250; 2000; 2500 | 2.36
7 1120 240 - - 05 592 1250: 2000: 2500 232
6 | 100 220 | - - 05 552 1250; 2000; 2500 | 2.17
5|80 200 | - - 05 512 1250; 2000, 2500 | 2.0
4] 75 195 | - - 05 502 1250; 2000; 2500 | 1.97
5|60 180 | - - 05 472 1250; 2000; 2500 | 1.85
2| 50 170 | - - 05 452 1250; 2000; 2500 | 1.77
1] 40 152 | - - 05 416 1250; 2000; 2500 | 1.63
LP | Grubosc ptyty D | A 15t K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Frojekt
Zawartos¢ | Obrobka 020
KngWﬂ/'/( Z@Wﬁ;’f/Z/U/ /Ofas/(/ PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Gpracowat | EUROPANELS || Data | 2021.03.31 | | Skata 1.2
| Numer rys. | 21-20 | | zmiona | 4 B | 21-20,par

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczeqofow konkretnych rozwigzan konstrukcyinych podejmuje projektant




Rozwinigcie

< L=A+B
|
5 f
‘ 22 160
o IQ,
198
6 | 100 - - - 0.5 443 1250; 2000; 2500 1.74
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubosc¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
— EUROPANEL
Zawartos¢ | Obrobka 020A URO S
Kqtownik zewnetrzny—ukryte lqczniki PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20130404 | |Skala |12 |
| Numer 1ys.| 21-204-2 | | Zmiana | A || Pik | 21-204-2pdf |

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwinigcie
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A 17
7| 120 180 | - - 0.5 396 200 0.31
6 | 100 160 | - - 0.5 356 200 0.28
5 | 80 135 | - - 0.5 306 200 0.24
417
3| 60
2| 50
7| 40
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
Zawartos¢ | Obrobka 0208 EUROPANELS
Kgtownik zewnegtrzny—ukryte fqczniki—uchwyt montaZzgwy| PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH

| Opracowal |EUROPANELS | |Dota | 20130219 | |Skala | 122
| Numer rys.| 21-208 | | Zmiana | A || Pik | 21-208.paf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwiniecie

* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow ptyt

1 - - - 0.5 208 1250; 2000; 2500 0.62
LP | Grubosc ptyty D | A 15t K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Frojekt
= EUROPANEL
Zawartoséc | Obrobka 022 URO S
Ob[ébko CO/(O{OWO W@Wﬁ@ffZNO PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Gpracowat | EUROPANELS || Data | 2021.03.31 | | Skata [ 7:1
| Numer rys. | 21-22 | Zmiona | 4 Plik 21-22.p0f

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczeqofow konkretnych rozwigzan konstrukcyinych podejmuje projektant




Rozwiniecie
65 47 < L=A+B
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_>|_|<_
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50 B
14| 300 00 |50 |- |os5 660 1250; 2000; 2500 | 2.59
13| 250 250 |50 |- o5 610 1250; 2000; 2500 | 2.39
12| 200 200 |50 |- o5 560 1250; 2000; 2500 | 2.20
11 165 65 |50 |- o5 525 1250; 2000; 2500 | 2.06
10| 150 50 |50 |- o5 510 1250; 2000; 2500 | 2.00
9 | 145 45 |50 |- o5 505 1250; 2000; 2500 | 1.98
8 | 125 125 |50 |- o5 485 1250; 2000; 2500 | 1.90
7 | 120 20 |50 |- o5 480 1250; 2000; 2500 | 1.88
6 | 100 w00 |50 |- o5 460 1250; 2000; 2500 | 1.80
5|80 g0 |50 |- |o5 440 1250; 2000; 2500 | 1.73
4|75 75 |50 |- |os 435 1250; 2000; 2500 | 1.71
3|60 60 |47 [- o5 417 1250; 2000; 2500 | 1.64
2 |50 50 |50 [- [os 410 1250; 2000; 2500 | 1.61
1|40 0 |50 [- |os 400 1250; 2000; 2500 | 1.57
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 024
L/'sitwa Zam-ykajqca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 2021.03.31 | [Skaa |12
| Numer rys. | 21-24 | | Zmiana | A || Pk | 21-24.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegéfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwiniecie

L=A+B
170 i <
2 | '
2| B
~
12
|
e
S
) ©
50 B
7 | 165 200 50 - 0.5 505 1250; 2000; 2500 1.98
6 | 145 180 50 - 0.5 485 1250; 2000; 2500 1.90
51120 155 50 - 0.5 460 1250; 2000; 2500 1.80
4 | 100 135 50 - 0.5 440 1250; 2000; 2500 1.73
3| 80 115 47 - 0.5 417 1250; 2000; 2500 1.64
2 | 60 95 50 - 0.5 400 1250; 2000; 2500 1.57
1 | 40 75 50 - 0.5 380 1250; 2000; 2500 1.49
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]

Projekt -

EUROPANELS
Zawartosé | Obrobka 025

L/'sitwa Zam-ykajqca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 2021.03.31 | [Skaa |12
| Numer rys. | 21-25 | | Zmiana | A || Pk | 21-25.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegéfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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Rozwiniecie
< L=A+B
#"
3 | 120/145/165 175 |- |- |os 545 1250; 2000; 2500 | 2.14
2 | 100/125/145 55 |- |- o5 525 1250; 2000; 2500 | 2.06
1| 80/105/125 13 |- |- o5 505 1250; 2000; 2500 | 1.98
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
Zawartos¢ | Obrobka 025A EUROPANELS
Listwa Zam-ykajqca —_ pf-yty BD PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH

| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 20230224 | |Skala | 1:2
| Numer rys. | 21-254 | | Zmiana | A || Pk | 21-25Apaf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegbfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




100

12
~
12
——
| s >
S
& °
50 50
Rozwiniecie
< L=A+B
#"
3 | 120/145/165 175 - - 0.5 470 1250; 2000; 2500 1.64
2 | 100/125/145 155 - - 0.5 450 1250; 2000; 2500 1.77
1 | 80/105/125 135 - - 0.5 430 1250; 2000; 2500 1.69
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
— EUROPANELS
Zawartogc Obro/bka 0255 PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
Listwa zamykajgca — ptyty BD
| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 20230224 | |Skala | 1:2
| Numer rys. | 21-258 | | Zmiana | A || Pk | 21-258,paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegéfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwinigcie

[=A+B

Lt

200

** — wymiar kqtowy wg zambwienia klienta

* — wymiary obrébki nie zalezq od wymiardw plyt

A - - ** 0.5 424 1250, 2000; 2500 1.66
LP| Grubos¢ plyty D | A B K Grubosc blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [T | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt _
- EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 027
Ka/enl'ca ze Wﬂetfzna PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH

| Opracowat |EUROPANELS | | pata | 2010.07.26 | |Skala | 1:25
| Numer rys.| 21-27 | | Zmiana | A || Pk | 21-27 pdf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegolow konkretnych rozwiqzan konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwiniecie

80 50 J7

75

50

50

12

* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiarow ptyt

1 - - - - 0.5 312 1250; 2000; 2500 1.22
LP | Grubosc ptyty D | A 15t K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Frojekt
= EUROPANEL
Zawartoséc | Obrobka 028 URO S
L/SZLWO Okopo wa PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Gpracowat | EUROPANELS || Data | 2021.03.31 | | Skata 1.2
| Numer rys. | 21-28 | Zmiona | 4 Plik 21-28.p0f

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczeqofow konkretnych rozwigzan konstrukcyinych podejmuje projektant
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** — wymiar kqtowy wg zaméwienia klienta
* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiaréw piyt
1T ]-+* - - ** 0.5 156 1250; 2000; 2500 0.61
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]] [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
= EUROPANEL
Zawartos¢ | Obrobka 029 URO S
thownl'k Wewnetrzny Smetryczny PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | [Data | 2021.03.31 | [Skata |17
| Numer rys. | 21-29 | | Zmiana | A || Pk | 21-29.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegbfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




120

Rozwiniecie

< L=A+B

~+~

B

12
168
** — wymiar kqtowy wg zaméwienia klienta
* — wymiary obrobki nie zalezg od wymiaréw piyt
A - - - 0.5 312 1250; 2000; 2500 1.22
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
_ EUROPANEL
Zawartos¢ | Obrébka 030 URO S
L/'Stwa atz‘},kowa PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 2021.03.31 | [Skaa |12
| Numer rys. | 21-30 | | Zmiana | A || Pk | 21-30.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegéfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiaréw piyt
1T |-+* - - - 0.5 208 1250; 2000; 2500 0.82
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
- EUROPANEL
Zawartos¢ | Obrobka 031 URO S
L/'Stwa att_ykowa PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | [Data | 2021.03.31 | [Skata |17
| Numer rys. | 21-31 | | Zmiana | A || Pk | 21-31.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegbfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [rmm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
Zawartos¢ | Obrébka 032 EUROPANELS
L/'s-twa atz‘},kowa PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | |Data | 2021.03.31 | [Skaa |12
| Numer rys. | 21-32 | | Zmiana | A || Pk | 21-32.paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegéfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwiniecie

< L=A+B
N \
‘\__ [‘ #—‘
< <
\.
N
10
A
* — wymiary obrobki nie zalezq od wymiaréw piyt
I 68 - - 0.5 156 1250; 2000; 2500 0.61
LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy | Rozwinigcie Dfugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]] [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
Zawartos¢ | Obrébka 033 EUROPANELS
thownl'k Wewnetrzny Smetryczny PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Qpracowat | EUROPANELS | [Data | 2021.03.31 | [Skata |17
| Numer rys. | 21-33 | | Zmiana | A || Pk | 21-33paf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru i szczegbfow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg]
Projekt _
- EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 034
Zaslepka PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowat |EUROPANELS | [Data  [2010.11.17 | |Skala | 1:1
| Numer rys.| 21-34 || Zmiana | || Pk | 21-34.pdf

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczeqblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
— EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 035
LiSfWG Stykowa — maskujqca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20100726 | |Skala | 11
| Numer rys.| 21-35 | | Zmiana | A || Pik | 21-35.paf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




150

1200 -
Q
3 S
linia gigcia 45°
N
w.
O
8857125 263 |25 41 25 263 |05 41|29 263 o5 88
423 | 355 | 422 -
** — wymiar kqtowy wg zambwienia klienta
¥ — wymiary obrobki nie zalezq od wymiardw plyt
T -7 - - ** 0.5 150 1200 0.71
L. LP| Grubos¢ plyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosc¢ Masa obrobki
ROZWIHI@CIG [mm] [mm]| [mm]| [] [mm] [mm] [mm] [kq]
Projekt _
[=A+B -
- EUROPANELS
- Zawartos¢ | Obrobka 038
¢ LI'SZLWG ka/enl'cowa PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
T
B ‘ f | Opracowat |EUROPANELS | |Data | 20100726 | |Skala | 1:5

| Numer rys.| 21-38 | | Zmiana | A || Pk | 21-38 pdf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegolow konkretnych rozwiqzan konstrukcyjnych podejmuje projektant
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LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
= EUROPANE
Zawartos¢ | Obrobka 040 UROFANELS
Ll'stwa Stykowa Skogna PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Data | 2010.09.16 | |Skala | 17
| Numer rys.| 21-40 | | Zmiana | A || Pik | 21-40.pdf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubosc¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
= EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 044
USlLWG mocujqca PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20130805 | |Skala |12 |
| Numer rys.| 21-44 | | Zmiana | A || Pik | 21-44.pdf |

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubosc¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
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Projekt -
= EUROPANE
Zawartos¢ | Obrébka 045 UROFANELS
USfWG mocujqca — podstawa PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20130805 | |Skala | 1:2 |
| Numer rys.| 21-45 || Zmiana | 4 || Pik | 21-45.pdf |

Ostateczng decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant
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Projekt -
EUROPANELS
Zawartos¢ | Obrobka 046
thownl'k Zewn@trzny PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20130805 | |Skala |12
| Numer rys.| 21-46 | | Zmiana | A || Pik | 21-46.pdf
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LP| Grubos¢ ptyty D | A B K Grubos¢ blachy Rozwinigcie Dtugosci Masa obrobki
[mm] [mm]| [mm]| [] | [mm] [mm] [mm] [kg/mb]
Projekt -
= EUROPANE
Zawartos¢ | Obrobka 047 UROFANELS
thown/'k Zewn@trzny — podstawa PRODUCENTPLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | | Dota | 20130805 | |Skala |12
| Numer rys.| 21-47 | | Zmiana | A || Pik | 21-47paf

Ostatecznq decyzje w sprawie wyboru | szczegblow konkretnych rozwigzari konstrukcyjnych podejmuje projektant




Rozwinigcie
< [=A+B
o !
5 f
3 A
»W«Z
0 7 2.
Q| D
(\l ~
RSN < A\ |
N\
>
SIS
d |
6| 160 142 | - - 2.0 212 300 1.00
51 120 02 | - - 2.0 172 300 0.81
4| 100 8 | - - 2.0 152 300 072
3|80 62 | - - 2.0 132 300 0.62
2| 60 2 | - - 2.0 112 300 0.53
7| 50 32 | - - 2.0 102 300 0.48
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Projekt -
_ EUROPANELS
Zawartos¢ | Listwa startowa
LI'SILWG Sta,-towa d/a p,}/t DS/PS‘ PRODUCENT PLYT WARSTWOWYCH
| Opracowal |EUROPANELS | |Dota | 2013.11.04 | |Skala | 17
| Numer rys.| 21-48 | | Zmiana | A || Pik | 21-48.paf
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